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NOTE

1. WEDGE와 ROLLER 사이에 이물질이 없도록 할것.

2. SAFETY 총 중량 산출방법 [KG]

  [KG]= [0.049X(AA+131)]+100

3. SAFETY 적용 길이

 1) 최소 : [AA] 기준 1,250

 2) 최대 : [AA] 기준 4,000 (총 하중 5,000kg적용시)

조립 NOTE

1. WEDGE의 좌/우 방향 흔들림은 없어야 하며 상/하 방향으로는

  자중에 의한 부드러운 움직임이 가능해야 한다.

2. TABLE 1을 참조하여 TRAVEL HT.에 맞는 [LA]값으로

OP. SPRING을 조정 및 고정한다.

3. 모든 조정이 완료되면 GOV.LEVER를 이용하여 각각의

 작동부가 부드럽게 작동하는지 2~3회 이상 작동하여 확인한다.

4. 최종확인후 각 조정부는 HEX. NUT로 완전히 고정시킨다.

수배 NOTE

1. 도면 수배시 다음 사항을 지정할 것.

* CAR WT. (CW)              * CAPACITY (CAPA)

* L91 수배시 AA값 지정     * 레일상태 : DRY or OILED

* CAR SPEED                  *TRAVEL HT. (TH)
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